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Abstract of DEI 99591 88 
The invention relates to a method and a device 
for cleaning areas of the pharynx, especially for 
cleaning the tongue. In addition to mechanical 
cleaning of the area to cleaned, especially by 
means of a scraper (22), liquid-supported 
cleaning is carried out. A liquid is directed to an 
area to be cleaned using pressure and by means 
of a nozzle device (10) that influences the liquid 
distribution. The nozzle device preferably has 
only one nozzle opening and is configured in 
such a way that the liquid distribution in at least 
one direction crosswise in relation to the moving 
direction of the liquid is enlarged by means of the 
nozzle device and in such a way that the area to 
be cleaned can be cleaned over a great working 
width (37) ranging from approximately 10 to 20 
mm by means of the liquid when there is a 
relative movement between the nozzle device 
and the area to be cleaned. 
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@ Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung von Reinigungsbereichen des Mundinnenraums 
@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Reini- 

gen von Reinigungsbereichen des Mundinnenraumes, 

Insbesondere zur Reinigung der Zunge, ist zusatzlich zu 

einer mechanischen Reinigung des Reinigungsbereiches, 

insbesondere durch einen Schaber <22), eine flussigkeits- 

unterstutzte Reinigung vorgesehen. Hierzu wird eine 

Flussigkeit unter Druck mittets einer die Flussigkeitsver- 

teilung beeinflussenden Duseneinrichtung (10) auf den 

Reinigungsbereich gerichtet. Die Duseneinrichtung hat 

bevorzugt nur eine einzige Dusenoffnung und ist so aus- 

gebildet, dafl durch die Duseneinrichtung die Flussig* 

keitsverteilung In mindestens einer Richtung quer zur Be- 

wegungsrichtung der Flussigkeit derart aufgeweitet wird, 

dal^ bei einer Relativbawegung zwischen Duseneinrich- 
tung und Reinigungsbereich der Reinigungsbereich mit- 
■ tels der Flussigkeit auf einer gro&en Arbeitsbreite (37) in 
- der GrofJenordnung von ca. 10 bis 20 mm gereinigt wer- 
L den kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen von 
Reinigungsbereichen des Mundinnenraumes, insbesondeie 
zur Reinigung der Zunge, gemaB dem Oberbegri£f von An- s 
spruch 1, sowie eine \^nichtung zum Reinigen deraitiger 
Reinigungsbereiche geni^ dem Oberbegriff von Anspruch 
12. 

Bekanntlich Icben in der Mundhdhle viele verschiedene 
Bakterienspezies, Dies ist aus biologischer Sicht notwendig lO 
und wunschenswerl, kann aber beispielsweise bei Baklerien 
in kariesauslosenden Plaquebelagen auf den Zahnen oder 
bei Parodontalerkrankungen auslosenden Keimen am Zahn- 
fleischrand und in Zahnfleischtaschen unerwiinscht sein. Ein 
weiteres im Zusammenhang mit Mundbakterien auftreten* is 
des Problem ist die Entstehung von unangenehm riechenden 
Stoffwechselprodukten dieser Bakterien, die zu Mundge- 
ruch beitragen kdnnen. Forschung auf diesem Gebiet hat ge- 
zeigt, dafi die Entstehung von Mundgeruch im wesentlichen 
im Mundinnenraum selbst stattfindet und nicht etwa auf 20 
Voigange in anderen Organen, beispielsweise des Verdau- 
ungstraktes, zuriickzufuhren ist 

Dutch regelmafiiges Zahneputzen konnen Bakterien auf 
den Ziihnen und am Zahnfleischrand weitgehend entfemt 
werden. In vielen Fallen ist dies aber nicht ausreichend, um 25 
Mundgeruch zu beseitigen oder zu verhindem. Die Ursache 
dafur, da6 Mundgeruch durch Zahneputzen allein nicht zu 
bekampfen ist, liegt darin, dafi einige fur den Geruch verant- 
wortUche Bakterien nicht auf den Zahnen, sondem haupt- 
sachiich auf der Zunge oder in Zabnfleischtaschen angesie- 30 
delt sind. Neben chemischen Methoden zur Bekampfung 
dieser Bakterien haben sich mechanische Methoden zurEnt- 
femung und Reduzierung dieser Bakterien etabliert. So 
kann beispielsweise die Zunge mit einer Zahnbiirste gerei- 
nigt werden. Es gibt bekanntlich auch speziell fur diesen 35 
Zweck ausgebildete mechanische Zungenreiniger, wie Zun- 
genschaber, zur mechanischen Entfemung von Zungenbela- 
gen. Wasserstrahlinstrumente, wie Mundduschen, werden 
dagegen vorwiegend zur Reinigung von 2^nfleischtaschen 
und Interdentalraumen eingesetzL 40 

In der intemationaien Patentanmeldung WO 98/42264 ist 
auch schon ein Zungenschaber voigeschlagen worden, bei 
dem mehrere Schabekanten und in deien Beieich mebrere 
Diisenoffhungen zur Abgabe von diinnen Wasserstrahlen 
vorgeseben sind. Diese gattungsgemaBe Kombination einer 4S 
mechanischen mit einer fliissigkeitsunterstutzten Reinigung 
kann vorteilhaft sein, da zur mechanischen Reinigungswir- 
kung des Schabers noch eine fliissigkeitsuntersttitzte Spill- 
wirkung hinzukommt. 

Die wesentlichen Nachteile der bisherigen Methoden lie- 50 
gen darin, daB sie entweder nur an der Oberflache oder nur 
sehr punktuell reinigen. Bei wasserstrahlunterstiitzen Gera- 
ten ist zu beachten, daB zur Erzeugung eines starken und 
kraftigen Wasserstrahls mit Hefenreinigungswirkung ein 
gewisser Druck des Wasserstrahls mit einer recht hohen 55 
Austrittsgeschwindigkeil durch eine Diise erzeugt werden 
muB. Bei zu groBen Diisenoffhungen sinken der anstehende 
Druck und die Ausuittsgeschwindigkeit. AuBerdem ist bei 
groBen Austrittsdiisen zur Erzeugung eines ausreichend ho- 
hen Druckes ein hoher Wasserdurchsatz erforderlich. der 60 
technisch nur aufwendig realisierbar und bei Anwendung im 
Mundraum storend ist. Zudem tritt die Reinigungswirkung 
nur im normalerweise quasi punktfbrmigen Auftreifbereich 
eines Wasserstrahles ein. Dies macht eine flachendeckende 
Reinigung von groBeren Reinigungsbereichen, beispiels- 65 
weise auf der Zunge, mOhsam. 

Die Vcrvielfachung von Dusenoffnungen, wie sie bei- 
spielsweise bei der WO 98/42264 vorgesehen ist, kann diese 
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Ptobleme nur teilweise losen, Zwar wird durch Mehrfach- 
spriihkopfe gleichzeitig an mehreren Stellen des Reini- 
gungsbereiches punktuell gereinigt. Um die Druckverhalt- 
nisse in einem gunsugen Bereich zu halten, sollte die ge- 
samte Querschnittsfiache der Austrittsdusen jedoch nicht 
wesentUch uber derjenigen einer Einzelduse, beispielsweise 
einer Munddusche, liegen. Dies erfordert somit eine Ver- 
kleinening der einzelnen Dusenoffnungen. Dadurch nimmt 
die Verstopfungsneigung der Dusenoffnungen im Betrieb 
staric zu und es konnen herstellungstechnische Schwderig- 
keiten auftreten. Bei sehr kleinen Dusenofftiungen ist auch 
zu beachten, daB der abgegebene WassersU^ nicht zu 
schnell und zu aggrcssiv sein darf, da insbesondere die 
Zunge dicht mit empfindiichen Nerven durchsetzt und damit 
sehr schmerzempfindlich ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Reinigen des Mundinnenraumes 
vorzuschlagen, die die Nachteile des Standes der TIschnik 
vermeiden. Insbesondere soli eine gute Reinigungswirkung 
bei gleichzeitig angenehmem Gefiihl im Mund ermoglicht 
werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung ein Ver- 
fahren mit den Merkmalen von Anspruch 1 und eine Vor- 
richtung mit dem Merkmal von Anspruch 12 vor. Bevor- 
zugte Weiterbildungen sind in den abhangigen Anspruchen 
angegeben. Der Wortlaut samtlicher Anspriiche wird durch 
Bezugnahme zum Inhalt der Beschreibung gemacht. 

ErfindungsgemaB wird bei einem gattungsgemaBen Ver- 
fahren die von der Duseneinrichtung abgegebene Russig- 
keitsverteilung in mindestens einer Richtung quer zur Be- 
wegungsrichtung der Flussigkeit derart aufgeweitet, daB bei 
einer Relalivbewegung zwischen DOseneinrichtung und 
Reinigungsbereich eine im Veigleich zur Ausdehnung einer 
Diisenoffnung breite Flache und damit ein breiter Arbeitsbe- 
reich mittels der Russigkeit rcinigbar ist. Hierdurch wird 
eine effiziente flachige Reinigung beispielsweise der Zun- 
genoberflache moglich. Wahrend bei iiblichen Strahldiisen 
die Auf treffl ache der abgegebenen Flussigkeit in der Regel 
nur unwesentlich groBer ist als die Querschnittsfiache der 
sU-ahlerzeugenden Dusenoffnung, kann durch die erfin- 
dungsgemaBe Aufweitung erreicht werden, daB die AufUef- 
flache um ein Vielfaches groBer ist als die Querschnittsfia- 
che der zugehorigen Diisenoffnung bzw. Duseneinrichtung. 
Damit konnen auch groBere Rachen im Reinigungsbereich 
bei nur geringer Bewegung einer Reinigungseinrichtung ge- 
reinigt werden. Die Aufweitung bewirkt auch, daB die der 
abgestrahlten Russigkeit mitgegebene Bewegungsenergie 
auf eine groBere Rache des Reinigungsbereiches verteilt 
wird, vorzugsweise im wesentlichen gleichmaBig. Dies wird 
besonders auf schmerzempfindlichen Reinigungsbereichen, 
wie der Zungenoberflache, vom Anwender als sehr ange- 
nehm empfunden. Vorteilhafte Arbeitsbreiten, d. h. Breiten 
der Riissigkeitsverteilung im Auftreifbereich, konnen in der 
Gr5Benordnung von mehr als 5 nun • liegen und vorzugs- 
weise zwischen ca. 10 nun und ca. 30 mm, insbesondere ca. 
20 mm betragen. Entsprechend kann beispielsweise eine 
Zungenoberfiache mit nur wenigen weitgehend parallel zu- 
einander verlaufenden Reinigungsschritten vollstandig bzw. 
fiachendeckend oder luckenlos durch Spulen gereinigt wer- 
den. 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, daB 
die Duseneinrichtung so ausgcbildcl ist, daB cine flach- 
sU^ahlartige Riissigkeitsverteilung erzeugt wird. Bei dieser 
kann die Ausdehnung der Riissigkeitsverteilung in einer 
Breitenrichtung des Auftreffbereiches mindestens 5-mal, 
10-mal oder 20-mal so groB sein wie in einer senkrecht dazu 
verlaufenden Langsrichtung. Es kann sich um eine Art Riis- 
sigkeitsvorhang handeln. Die Riissigkeitsverteilung ist 
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zweckmaBig so ausgerichlet, daB sich ihre Breitenrichtung 
quer zur bevorzugten Bewegungsrichtung der Reinigungs- 
vorrichtung erstreckt, so daB entsprechend breite Streifen 
gereinigt werden konnen. 

Es ist auch moglich, die Duseneinrichtung so auszubil- s 
den, dafi eine Hiissigkeitsverteilung mit einer im wesentli- 
chen kegelfonnigen, insbesondere kieiskegelformigen 
Mantelflache erzeugt wird. Dabei kann es sich um einen 
Vollkegel handeln, bei dem also die auftrefifende Russigkeit 
im kreisfdnnigen oder ovalen Auftreifbereich etwa gleich- lo 
mafiig verteilt ist, oder um einen Hohlkegel, bei dem die 
AuflrefFdichte der auftrefFenden Russigkeit im Umfangsbe- 
reich der Verteilung groBer ist als im Zentralbereich. Eine 
hohlkegelartige Verteilung kann unter anderem deshalb vor- 
teilhaft sein, weil beim ttberstreichen des Reinigungsberei- 15 
ches mit einer derartigen ungleichmaBigen Russigkeitsver- 
teilung eine zu reinigende Stelle mit einer variierenden Rei- 
nigungsenergie bebandelt wird, die beim einmaligen Uber- 
lauf zunachst stark, dann, im Zentralbereich der Verteilung 
schwacher, und anschlieBend wieder starker ist. Dies kann 20 
die Reinigungswirkung unterstiitzen. Es ist auch mdglich, 
pyramid«if5rmige Riissigkeitsverteilungen zu erzeugen. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn bei sich 
aufweitenden Riissigkeitsverteilungen Offnungs- bzw. Auf- 
weitungswinkel im Bcreich von ca. 80° bis ca. 110°, insbe- 25 
sondere zwischen ca, 90° und 95° erzeugt werden. Hier- 
durch laBt sich bei bevorzugten Diisendurchmessem in der 
GroBenordnung von zwischen ca. 0,4 nun und ca. 1 mm und 
typischen Arbeitsabstanden in der GroBenordnung einiger 
Millimeter, beispielsweise zwischen 3 nun und 10 mm, eine 30 
ausreichend breite, zusammenhangende Arbeitsbreite im 
Beieich von beispielsweise zwischen 10 mm und 20 mm er- 
zeugen. 

Obwohl es moglich ist, daB die Duseneinrichtung meh- 
rere Dusenoffnungen hat, die z. B. in einer in Breitenrich- 3S 
tung verlaufenden Reihe angeordnet sind, ist bei einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform vorgesehen, daB die Riissig- 
keitsverteilung mittels einer einzigen Diisenoffhung der Du- 
seneinrichtung erzeugt wird. Diese kann eine nicht zu kleine 
DurchschnittsgroBe mit beispielsweise zwischen ca. 0,3 mm 40 
und 1 mm Minimaldurchmesscr haben. Duseneinrichtungen 
mit derart groBen Dusenoffnungen zeigen nur geringe oder 
keine Verstopfungsneigung und konnen kostengunstig in 
hohen Stiickzahlen heigestellt werden. Zudem lassen sich 
bei typischen eingangsseitigen Driicken von beispielsweise 45 
zwischen ca. 3 und ca. 6 bar Austrittsgeschwindigkeiten der 
Rtissigkeit im Bereich zwischen ca. 5 m/s und ca 15 m/s er- 
zeugen, die sich im Hinblick auf einen guten KompromiB 
zwischen hoher Reinigungswirkung und noch als angenehm 
empfiindener AufU:ef[intensitMt als besonders vorteilhaft SO 
herausgestellt haben. 

Eine Weiterbildung der Erfindung zeichnet sich dadurch 
aus, daB sie so ausgebildet ist, daB die Russigkeit in TVopf- 
chenform abgegeben wird. Gegeniiber einer ebenfalls mog- 
lichen Russigkeitsabgabe in Form eines geeignet geform- 55 
ten, kontinuierlichen Strahles hat diese diskontinuierliche 
Russigkeitsabgabe den Vorteil, daB die Russigkeit im Auf- 
treifbereich in kleinen, kurzzeitig nacheinander auftreffen- 
den Mengen auftriSt. Dies wird zum einen als angenehm 
kribbelnd bzw. vibrieiend empfunden und unterstUtzt aufier- 60 
dem die Reinigungswirkung durch eine Art RUtteleffekt 
oder SchockwellenefTekt, der das Herauslosen von Verun- 
reinigungen bzw. Bakterien z. B. aus der rauhen Zungen- 
oberflache erleichtert. 

Es ist bekannt, daB es sich bei einigen der im Mundraimi 65 
siedelnden Bakterien um anaerobe Bakterien handelt. Man 
unterscheidei hier zwischen fakultativ anaeroben Bakterien, 
die sowohl unter SauerstofFausschluB wie unter einer Luftat- 
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mosphare leben konnen, und strikt anaeroben Bakterien, die 
nur unter SauerstoffausschluB uberleben konnen. Bei den zu 
Mundgeruch fiihrenden, iibel riechenden Substanzen han- 
delt es sich uberwiegend um Schwefelverijindungen, die 
von anaeroben Bakterien unter SauerstoffausschluB erzeugt 
werden. Insbesondere fUr die Bek^pfung und ggf. Beseiti- 
gung derartiger Bakterien hat sich eine Verfahrenvariante 
als vorteilhaft herausgestellt, bei der der Russigkeit vor 
DurchsUromung der Duseneinrichtung ein sauerstoflfhaldges 
Gas, insbesondere Luft, beigemischt wird. Mit sauerstoff- 
haltigen Gasblasen und/oder mit in der Reinigungsfliissig- 
keit gelostem SauerstofF laBt sich bei dieser Bakterienspe- 
zies eine besonders gute Reinigungswirkung und damit eine 
deudiche Reduzierung des Mundgeruches erzielen. Um si- 
cherzustellen, daB zwischen der Beimischung des Gases und 
dem Auftreffen auf die Reinigungsflache keine nennens- 
werte Entmischung auftritt, durch die der Sauerstoffgehalt 
zwischen Beimischung und Auftreffen auf die Reinigungs^ 
flache wieder abnimmt, wird das Gas vorzugsweise zumin- 
dest zum Teil in Form mikrofeiner Gasblasen beigemischt, 
die beispielsweise Durchmesser im Bereich bis zu ca. 
200 pm aufweisen konnen, wobei der Durchmesser insbe- 
sondere im Bereich von etwa 1 pm bis etwa 50 pm liegen 
kann. Die geringe GroBe hat zur Folge, daB die Gasblasen 
nur sehr wenig Auftrieb in der Russigkeit crfahren und eine 
von diesem Aufuieb verursachte Entmischung daher weit- 
gehend unterbleibt. 

Die beschriebene, flussigkeitsunterstutzte Reinigung 
kann mit jeder geeigneten Art einer mechanischen Reini- 
gung kombiniert werden. Sie kann auch unabhangig von ei- 
ner im wesentlichen gleichzeiug durchgefiihrten mechani- 
schen Reinigung vorteilhaft sein. Beispielsweise kann ggf. 
mit erfindungsgemaBen Verfahren und Vorrichtungen auch 
im Bereich von Zahnfleischtaschen zuverlassig gereinigt 
werden, die von mechanischen Einrichtungen nicht oder nur 
umstandlich erreichbar sein konnen. 

Als mechanische Reinigungseinrichtungen kommen z. B. 
Borsten oder Biirsten in Betracht, beispielsweise auch mit 
einer Borstenanordnung, die die Duseneinrichtung teilweise 
oder vollstandig nach Art eines Ringes umschlieBt. Bei einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform ist die mechanische Reini- 
gungseinrichtung als Schabeeinrichtung ausgebildet, die 
mindestens eine, insbesondere genau eine langgestreckte 
Schabeleiste oder Schabekante aufweist. Hierdurch ist eine 
Abschabung von Belagmaterial auf einer der wirksamen 
Lange der Schabeleiste cntsprechcnden, durchgehenden Ar- 
beitsbreite moglich, die bei einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form im Bereich zwischen ca. 15 mm und ca. 35 nun, insbe- 
sondere bei etwa 25 mm liegt. Die Schabekante kann derart 
gegeniiber der Duseneinrichtung versetzt angeordnet sein, 
daB sie gleichzeitig als AbsLandhalteeinrichtung dienen 
kann, die es ermoglicht, bei bequemer Haltung der Reini- 
gungsvorrichtung zwischen der Duseneinrichtung und dem 
Reinigungsbereich einen Arbeilsab stand einzuhalten, der 
vorteilhaft mehr als ca. 3 mm beU-agt und insbesondere zwi- 
schen ca. 4 mm und ca. 8 mm, beispielsweise bei ca. 6 mm 
liegen kann. Durch diesen Abstand kann erreicht werden, 
daB auch bei einer einzelnen Duse mit Hilfe der erfindungs- 
gemSBen Aufweitung der FlUssigkeitsvoteilimg typische 
Arbeitsbreiten zwischen ca. 10 nun und ca. 20 nmi einstell- 
bar sind. 

Obwohl die Duseneinrichtung integraler Bestandteil ei- 
nes Gehauses einer Reinigungseinrichtung sein kann, ist bei 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform vorgesehen, daB die 
Duseneinrichtung im wesentlichen durch ein vorzugsweise 
einstuckiges Dusenelement gebildet wird, das an der Vor- 
richtung befestigt ist. Dies vercinfacht die Fertigung, Das 
Dusenelement kann aus einem geeigneten Kunststo^mate- 
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rial hergestellt sein, das vorzugsweise aufgrund seiner Mate- 
rialeigenschaften gut formgebend, insbesondere materialab- 
tragend bearbeilbar und/oder im SpritzguBverfahren verar- 
beitbar isl und ggf. gegeniiber Wasser eine nur geringe Affi- 
nitat aufweist, was die Neigung zur Bildung von Kalkabla- S 
gerungen vennindert. Eine bevorzugte AusfUhningsform ist 
aus Polyoximethylen (POM) geferdgt. 

Eine bevorzugte Weiteibildung der kombinierten Reini- 
gungseinrichtung ist als Zusatzteil zu einer beispielsweise 
als Munddusche ausgebildeten Vorrichtung gestaltet, die ei- lO 
nige Oder alle Einrichtungen zur Speicherung, Forderung 
und/oder Vorbehandlung der durch die Reinigungseinrich- 
tung verwendeten Flussigkeit schon aufweist. Beispiels- 
weise kann die Reinigungseinrichtung eine Kupplungsein- 
richtung zur vorzugsweise werkzeuglos herstellbaren und is 
losbaren Verbindung mit einem Handstiick einer Munddu- 
sche Oder mit einer an ein Handstuck ankoppelbaren Spritz- 
duse einer Munddusche aufweisen. Der Reinigungsaufsatz 
kann z. B. aufsteckbar oder anschraubbar ausgestaltet sein. 

Weitere Merkmale, Anwendungsmoglichkeiten und \for- 20 
teile der Erfindung eigeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung von Ausfiihrungsbeispieien derErfindung, die in 
den Figuren der Zeichnung dargestellt sind. Dabei bilden 
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merk- 
male fur sich Oder in beliebiger Kombination den Gegen- 25 
stand vorliegender Erfindung auch unabhangig von ihrer 
Zusammenfassung in den Anspriichen oder den Ruckbezie- 
hungen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer nach Art einer 
Spritzdiise an ein Handstuck der Munddusche ansteckbaren 30 
Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht der Unterseite bzw. Arbeitsseite der in 
Fig* 1 gezeigten Vorrichtung, 

Fig. 3 einen L^gsschnitt durch den in Fig. 1 und 2 ge- 
zeigten Reinigungsaufsatz, 3S 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch eine bevorzugte Ausfiih- 
rungsform einer als Rachstrahldiise ausgebildeten Diisen- 
einrichtung und 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Flussigkeitsabgabeseite der 
in Fig. 4 gezeigten Diiseneinrichtung zur ErlauLerung der 40 
Geometric der DusenofFnung. 

In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung eine bevor- 
zugte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung 1 zum Reinigen des Mundinnenraumes, insbesondere 
zur Reinigung der Zungenoberflache gezeigt. Die Reini- 45 
gungsvorrichtung 1 ist als Zusatzteil zu einer Munddusche 
ausgebildet und nach Art einer Mundduschenspritzdiise in 
eine Steckkupplungsbuchse am Handstuck einer Munddu- 
sche einsteckbar. Der Reinigungsvorsatz 1 ist ahnlich einem 
LofFel Oder einer flachen Schopfkelle geformt und hat einen 50 
generell rohrartigen Stielabschnitt 2, an dessen Vorderende 
ein in Draufsicht (Fig. 2) im wesentlichen dreieckiger, sich 
nach vome verbreitemder Reinigerabschnitt 3 anschlieBt. 
Der in Langsrichtung durchsuximbare Stielabschnitt 2 bildet 
an seinem dem Reinigerabschnitt abgewandten Ende einen 55 
Einsteckstutzen 4, der dazu dient, die Reinigungsvorrich- 
tung 1 in an sich bekannter Weise in das Vorderende eines 
wasserfuhrenden Mundduschenhandstiickes abgedichtet 
einzustecken. Im Inneren des Stielabschnittes verl^uft ein 
Axialkanal 5, dessen kreisnmder Querschnitt sich kontinu- 60 
icrlich vom Bereich des Einsteckstutzens 4 zum Reinigerab- 
schnitt 3 verkleinert. An den Axialkanal 5 schlieBt sich 
stromabwarts eine schematisch gezeigte Vemeblerduse 6 an, 
die in eine im wesentlichen zylindrische Kammer 7 im Inne- 
ren des Reinigerabschnitts miindet und dazu dient, die mit 65 
der Riissigkeit herangefiihrten Luftblasen in Mikroblasen 
zu zerteilen. Die Kammer 7 hat einen groBeren Querschnitt 
als der durchstrombare Bereich der Vemeblungsdiise. Sie 
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wird ausgangsseitig durch eine Diiseneinrichtung 10 abge- 
schlossen, deren Eingangsseite 11 im Bereich der durch den 
Stielabschnitt 2 und die Vemeblerduse 6 fuhrenden Langs- 
achse 8 des Stielabschnittes 2 liegt und deren Ausgangsseite 
12 derart schrag nach unten gerichtet ist, daB die diurch die 
Diisenachse 13 bestimmte Hauptabstrahhichtung der Dii- 
seneinrichtung 10 in einem Winkel von ca. 35** gegeniiber 
der Langsachse 8 nach unten, d. h. in Richtung der in Fig. 2 
gezeigten Unterseite bzw. Arbeitsseite der Reinigungsvor- 
richtung, angewinkelt ist. 

Der Stielabschnitt 2 und der Reinigerabschnitt 3 sind im 
gezeigten Beispiel fest und flussigkeilsdicht miteinander 
verbunden bzw, einstuckig ausgefuhrt und bilden einen in 
das Handstuck einer Munddusche einsteckbaren Reini- 
gungsaufsatz bzw. -einsatz. Es ist auch moglich, daB der 
Reinigerabschnitt und der Stielabschnitt gesonderte, vonein- 
ander losbare und z. B. durch Aufstecken des Reinigerab- 
schnittes auf den Stielabschnitt miteinander verbindbare 
Elemente sind. Der Stielabschnitt kann z. B. durch eine her- 
konunliche Spritzduse einer Munddusche gebildet sein. 
Diese kann wie die in der DE 196 54 099 gezeigte Spritz- 
diise ausgebildet sein, deren Merkmale durch Bezugnahme 
zum Bestandteil dieser Beschreibung gemacht werden. Die 
erfindungsgemaBe Reinigungsvorrichtung kann also allcin 
durch ein dem Reinigerabschnitt cntsprechendes Teil gebil- 
det sein. 

Wie besonders in den Fig. 1 und 3 gut zu erkennen ist, hat 
der Reinigerabschnitt 3 ein bei der gezeigten Ausfuhrungs- 
form fest mit dem Suelabschnitt 2 flussigkeilsdicht verbun- 
denes Gehause 15 mit einem Hiilscnabschnitt 16, der nach 
Art einer Aufsteckhulse das leicht konische Vorderende des 
Stielabschnittes 2 umschlieBt, und einen flachen, in Drauf- 
sicht im wesentlichen dreieckformigen Ldffel- oder Kellen- 
abschnitt 17, in dessen Bereich die Vemeblerduse 6, die 
Kammer 7 und die Duseneinrichtung 10 angeordnet sind. 
Der nach oben geschlossene Kellenabschnitl 17 hat eine in 
ihrem Vorderbereich nach unten abgeschragte und etwa par- 
allel zur Diisenachse 13 verlaufende Oberwand 18 und seit- 
hch zwei zum Vorderende des Reinigungsvorsatzes in ei- 
nem Winkel von ca. 60° auseinandcrlaufcnde Seitenwande 
19, die am \^rderende der Reinigungsvorrichtung mittels 
einer nach vome leicht konkav gekriimmten, generell nach 
unten ausgerichteten Vorderwand 20 verbunden sind. Die 
Wande und die Ubergange zwischen den Wanden sind au- 
Ben &ei von scharfen Ecken oder Kanten, so daB der Kellen- 
abschnitt 17 ohne Gefahr von Vcrlctzungcn im Mundinnen- 
raum bewegt werden kann. Die Wande 18, 19, 20 umschlie- 
Ben einen nach oben und zur Seite hin weitgehend geschlos- 
senen, nach unten bzw. zur Arbeitsoffnung geoffneten Kel- 
leninnenraum 21, in dem insbesondere die Diiseneinrich- 
tung 10 untergebracht ist. 

Wahrend die nach unten gerichteten, freien Unterkanten 
der Seitenwande 19 abgerundet sind, ist die Unterkante der 
in Querschnitt (Fig. 3) abgeflacht V-formig erscheinenden 
Vorderwand 20 "scharifer" und dient als Schaberleiste oder 
Schaberrippe, mit deren Hilfe Zungenbelag von der Zungen- 
oberseite auf einer durchgehenden Arbeitsbreite von ca. 20 
bis ca. 30 mm mecbanisch durch Schaben entfemt werden 
kann. 

Bin wesendicher Bestandteil der Diiseneinrichmng 10 ist 
cin besonders gut in den Fig. 3 bis 5 zu erkennendcs, ein- 
stiickiges Kunststoff-DUsenelemcnt 25, das am Reinigungs- 
vorsatz 1 bzw. am Gehause 15 angebracht ist Zur Auf- 
nahme des Diisenelemenles dient eine im Gehause 15 des 
Reinigungsabschnitts ausgebildete Aufnahmeoffnung 26, 
die am Ausgangsende der Kammer 7 angeordnet ist und de- 
ren Zentralachse 13 im Wmkel von ca. 35** gcgenuber der 
Achse 8 nach unten angestellt ist. Das einstiickig aus Polyo- 
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ximelhylen (POM) oder einem anderen Kunststoff bzw. aus 
Metall hergestellte Dusenelement 25 hat einen im wesentli- 
chen zylindrischen Diisenelemenlkorper 27, der eingangs- 
seitig eine kegelstumpfiRinnige Verjungung aufweist Von 
der Eingangsseite 11 fuhrt ein zur Diisenachse 13 rotations- S 
symmetrischer Dilsenkanal 28 in das Innere des DUsenk6r- 
pers. Der DOsenkanal hat einen kieiszylindrischen Hn- 
gangsabschnitt 29, an den sich stromabwarts ein kegel- 
stumpffbrmiger Abschnitt 30 anschlieBt, in dera sich der 
Kanalquerschnitt kontinuierlich verringert. An den kegel- lO 
stumpffbrmigen Abschnitt schlieBt sich ein weiterer kreis- 
zylindrischer Abschnitt 31 an, dessen Durchmesser deutlich 
geringer als derjenige des Eingangsabschnittes 29 isi und 
beispielsweise zwischen einem Drittel und einem Viertel 
dieses Durchmessers betragt. An den diinneren Zylinderab- 15 
schnitt 31 schiieBt sich ein halbkugelformiger Abschnitt 32 
an, dessen AuBenkontur mit Abstand von der auslaBseitigen 
Stimseite 33 des DUsenelementes endet. 

In der auslaBseitigen Stimseite 33 ist eine iiber den ge- 
samten Querschnitt des DUsenelementes verlaufende, im 20 
Querschnitt (Fig. 4) V-fbrmige Nut 34 vorgesehen, deren 
gerundeter Nutgrund in den Bereich des kalottenformigen 
Abschnittes 32 hineinreicht. Dadurch wird im Schnittbe- 
reich zwischen der V-Nut 34 und dem haibkreisformigen 
Ende 32 des Kanals 28 eine ovale Dusenoffnung 35 gebil- 25 
det, deren langere Achse sich in Langsrichtung der V-Nut 34 
erstreckt. Das Verhaltnis zwischen groBem und kleinem 
Halbmesser der ovalen Dusenoffnung 35 betragt im Beispiel 
ca. 8 : 3 bei einem AbsolutmaB des kleinen Durchmessers 
im Bereich von ca. 0,3 bis 0,5 nun. Diese scharfkantig be- 30 
grenzte ovale Diisenofihung laBt sich bei dem gezeigten 
Kunststofifkorper durch wenige materialabtragende Bearbei- 
tungsschritte mit einem entsprechend geformten Bohrwerk- 
zeug fur den DOsenkanal 28 und einem entsprechenden 
Fraswerkzeug fiir die V-Nut 34 auf einfache und kostengun- 35 
stige Weise erreichen. Altemativ ist auch eine Herstellung 
im SpritzguBverfahren denkbar, da die Geometric leicht ent- 
formbar ist und das Verfahren kostengiinstig und spanfrei 
ist. 

Diese bevorzugte Dusengeometrie mit nur einer einzigen, 40 
aufgrund ihrer GroBe nur wenig zur Verstopfung neigenden 
Dusenoffnung 35 erzeugt eine in Fig. 2 gestrichelt angedeu- 
tete, flachsu-ahlartige Flussigkeitsverteilung am Ausgang 
des DUsenelementes. Ein von der Duseneinrichtung 10 ab- 
gegebenor, aus einzelnen lYbfchen bestehend^ Was so-- 4S 
strahl weitet sich bei typischen EingangsdrUcken von bei- 
spielsweise 3 bis 6 bar in einem OfFnungswinkel von ca. 90° 
parallel zur Verlaufsrichtung der Nut 34 auf, wobei die Hus- 
sigkeitsverteiiung im wesenthchen die Form eines eliipti- 
schen Kegels mit groBem Breiten/Langenverhalmis hat. Da 50 
die Dusenoffnung 35 bei eingebautem Dusenelement von 
der durch die Unterkanten der Wande 19, 20 definierten Ha- 
che in Richtung der Dusenachse 13 einen Abstand in der 
Grofienordnung von etwa 5 bis 7 mm hat, fuhrt die Strah- 
laufweitung dazu, daB durch die Duseneinrichtung ein zu- 55 
sammenhangender Arbeitsbereich mit einer typischen 
Breite von mehr als 10 nun, insbesondere ca. 10 bis 20 nmi, 
bestrahlt wird. Wie in Fig. 2 angedeutet, erstreckt sich der 
von der Duseneinrichtung bestrahlte, flachovale Arbeitsbe- 
reich bzw, Auftreffbereich 37 im wesentlichen parallel zur 60 
Schabekante 22, wobei zwischen Schabekante und Auftreif- 
bereich ein Axialabstand in einer GroBenordnung von ca. 
3-5 mm vorliegt. 

Zur Reinigung der Zunge und ggf. anderer Reinigungsbe- 
reiche des Mundinnenraumes unter Verwendung der hier 65 
beispielhaft beschriebenen Reinigungsvorrichtung 1 kann 
wie folgt verfahren werden. Zunachst wird die Vorrichtung 
1 mit Hilfe des Einsteckstutzens 4 in das Vorderende eines 
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HandstUckes einer Munddusche eingesteckt. Im eingeschal- 
teten Beuiebszustand der Munddusche fdrdert dann eine 
Pumpeinrichtung der Munddusche Wasser aus einem Vor- 
ratsbehalter durch das am Vorderende eines Schlauches an- 
gebrachte Handstuck in den Axialkanal 5 der Reinigungs- 
vorrichtung. Obwohi eine FSrderung mit diskontinuierli- 
chem, beispielswdse pulsierendem Druck moglich ist, wird 
bevorzugt mit einem weitgehend konstanten Druck gearbei- 
tet, was mit Hilfe eines Druckspeichers in der Munddusche 
erreicht werden kann. Bei einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form hat die Munddusche noch Einrichtungen zur Anreiche- 
rung des gefbrderten Wassers mit Sauerstoff, der im gefbr- 
denen Wasser in gelbster Form und/oder in Form von Luft- 
blasen beigemischt sein kann. Die Munddusche kann inso- 
weit wie die in der DE 198 01 362 beschriebene Munddu- 
sche ausgebildet sein, deren diesbezugUche Merkmale 
durch Bezugnahme zum Inhalt dieser Anmeldung gemacht 
werden. 

Das mit etwa konstantem Druck gefbrderte Wasser stromt 
in den Axialkanal 5 und wird in diesem aufgrund der Quer- 
schnittsverringerung dieses Kanales beschleunigt. Die mit 
gasfbrmigem und/oder gelbstem Sauerstoff angereicherte 
Russigkeit tritt durch die Vemebelungsduse 6 in die Kam- 
mer 7 mit im Vergleich zur Duse 6 groBcren Querschnitt ein, 
wobei eine Vernebelung der Flussigkeit, d. h. ein Auseinan- 
derreiBen in kleinere Hussigkeitstropfen erfolgt. Beim Ein- 
tritt des Wassers aus der Duse 6 in die groBere Kammer wird 
das Wasser plbtzlich entspannt. Dies bewirkt, daB der in 
dem Wasser geldste Sauerstoff teilweise aus dem Wasser 
entgast und dann mikrofeine Gasblasen mit typischen 
Durchmessem im Bereich zwischen ca. 1 und 200 \axi, ins- 
besondere zwischen ca. 1 und 50 |im bildet. Ggf. vorhan- 
dene grbBere Gasblasen sUromaufwarts der Vemebelungs- 
duse werden ggf. in kleinere zerteilt. Das vemebelte Wasser/ 
Luft-Gemisch tritt dann durch die Duseneinrichtung 10 hin- 
durch. Diese bewirkt die bereits beschriebene und in Fig. 2 
gestrichelt angedeutete flachstrahlfbrmige Aufweitung der 
Russigkeitsverteilung. 

Wenn ein Benutzer nun die Reinigungsvorrichtung 1 mit 
dem kellenfbrmigen Mundstiick 3 in die Mundhohle einge- 
fuhrt hat, kann er die Reinigungsvorrichtung in der Nahe des 
Rachens auf die 2^ngenoberflache aufdrucken und langsam 
nach vome, d. h. zur Mundbffiiung ziehen. Dabei wird die 
Reinigungsvorrichtung insbesondere im Bereich der Scha- 
bekante 22 fest auf die Zunge gedruckt, wobei auch die Sei- 
tcnwande 19 zumindest teilweise in Beruhrungskontakt mit 
der Zungenoberflache stehen konnen oder nur wenig ober- 
halb der Zunge enden. Dadurch wird ein die Duseneinrich- 
tung umgebender Spritzschutz gebildet, der ein Einspritzen 
von Russigkeit in den Rachenbereich zuverlassig verhin- 
dert. Dadurch, daB die Duseneinrichtung gegeniiber der 
durch die Wande 19, 20 begrenzten Arbeitsbffnung des 
Zungenschabers nach innen zuriickversetzt und zudem 
schrag nach vome ausgerichtet ist, bleibt in diesem Arbeits- 
zustand zwischen der Duseneinrichtung 10 und der Zungen- 
oberflache ein Arbeitsabstand 36 von typischerweise 10 bis 
15 mm erhalten. Die Schabeeinrichtung 22 dient also, ggf. 
in Verbindung mit den Seitenwanden 19, auch als Abstand- 
halteeinrichtung zwischmi Zungenoberflache und Dusenein- 
richtung. Durch den vorhandenen Abstand 36 ergibt sich in 
Verbindung mit der StrahlaufweiLung die vorteilhaft groBe 
Arbeitsbreile der flussigkeitsuntcrstutzen Reinigungsein- 
richtung im Bereich von ca. 1 bis 2 cm. Fur den Benutzer ist 
dies sehr angenehm, daB die Auftreffenergie der Trbpfchen 
des Spruhstrahles uber eine relativ breite Rache verteilt 
wird, so daB sich erfindungsgemaBe Reinigungseinrichtun- 
gen auf der Zunge wesentlich angcnehmer anfuhlcn als Ein- 
richtungen mit einem oder mehreren konzentrierten Einzel- 
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strahlen. 

Wenn die Reinigungscinrichtung langsam nach vorne ge- 
zogen wild, so trifft zunachst das von der Spriihduse 10 mil 
hohen Austrittsgeschwindigkeit im Bereich von ca, 5 bis ca. 
15 mis aiistretende Wasser in Tropfchenform auf die zu lei- S 
nigende ZungenoberfiSche. Dadurch kann ein Tdl der Ver- 
unreinigungen fluidmechanisch geldst oder gelockert wer- 
den. Durch die Sauerstoffanrcicherung im aufgespnihten 
Wasser verschlechtem sich die Lebensbedingungen fiir die 
anaeroben Bakterien. Kurze Zeit spater wird die Schabe- lO 
kante 22 iiber die durch die Reinigungsflussigkeit schon 
vorgereinigte und vorbereitete Zone gezogen, wodurch be- 
reits angelockerte Verunreinigungen vollstandig mitgenom- 
men und ggf, weitere Verunreinigungen von der Zunge ab- 
gelost und entfemt werden konnen. Da sowohl die flussig- IS 
keitsunterstutzte Reinigungswirkung, als auch die rein me- 
chanische Schabewirkung auf einer zusammenhSngenden 
Arbeitsbreite von ca. 1 bis 2 cm eintritt, konnen groBe Fla- 
chenanteile der Zunge in einem "Arbeitshub" gereinigt wer- 
den bzw. es sind nur wenige seitlich gegeneinander versetzte 20 
Arbeitsbewegungen erforderlich, um die gesamte Zungen- 
oberflache zuverlassig und flSchendeckend bzw. IQckenlos 
zu reinigen. 

Patentanspriiche 25 

1. Verfahren zum Reinigen von Reinigungsbereichen 
des Mundinnenraumes, insbesondere zur Reinigung 
der Zunge, bei dem zusatzlich zu einer mecbanischen 
Reinigung des Reinigungsbereiches zur fliissigkeitsun- 30 
terstiitzten Reinigung eine Riissigkeit mittels einer die 
HUssigkeitsverteilung beeinflussenden Dttseneinrich- 
tung auf den Reinigungsb^eich gef&rdert wird, da- 
durch gekennzeichnet, dafi durch die DUseneinrich- 
tung die Flussigkeitsverteilung in mindestens einer 35 
Richtung quer zur Bewegungsrichtung der Riissigkeit 
derart aufgeweitet wird, daB bei einer Relativbewe- 
gung zwischen Duseneinrichtung und Reinigungsbe- 
reich eine groBe Arbeitsbreite mittels der FlUssigkeit 
reinigbar ist. 40 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Reinigungsbereich im wesentlichen 
gleichm^ig auf der gesamten Arbeitsbreite gereinigt 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dafi die Arbeitsbreite breiter als ca. 5 mm ist, 
wobei die Arbeitsbreite vorzugsweise zwischen ca. 

10 mm und ca. 30 mm betrSgt, insbesondere ca. 

20 mm. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 50 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine flachstrahlartige 
Flussigkeitsverteilung erzeugt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Rttssigkeitsver- 
teilung mil im wesentlichen kegelformiger. insbeson- 55 
dere kreiskegelfbrmiger Mantelflache eraeugt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Riissigkeitsver- 
teilung durch die Duseneinrichtung in einem Aufwd- 
tungswinkel zwischen ca. 80^ und ca. 110°, insbeson- 60 
dere zwischen ca. 90** und ca. 95° aufgeweitet wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Russigkeitsver- 
teilung mittels einer einzigen Diisenoffhung der Du- 
seneinrichtung erzeugt wird. 65 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
chc, dadurch gekennzeichnet, dafi die Riissigkeit aus 
der Diiseneinrichtung mit einer mitderen Bewegungs- 



geschwindigkeit zwischen ca. 5 m/s und ca. 15 m/s ab- 
gegeben wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Riissigkeit mit- 
tels der Diiseneinrichtung in IVopfchenform abgegeben 
wird, wobei vorzugsweise die Riissigkeit vor Durch- 
tritt durch die Diiseneinrichtung in Tr5pfchen zerteilt 
wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Russigkeit 
vor Durchstromung der Duseneinrichtung ein sauer- 
stoffhaltiges Gas, insbesondere Luft, beigemischt wird, 
wobei die Beimischung vorzugsweise zumindest teil- 
weise in Form mikrofeiner Gasblasen erfolgt. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Reinigungs- 
bereich zur mecbanischen Reinigung durch Abschaben 
behandelt wird, insbesondere auf einer durchgehenden 
Arbeitsbreite von mehr als 10 mm, insbesondere zwi- 
schen ca. 20 und ca. 30 mm. 

12. Vorrichtung zum Reinigen von Reinigungsberei- 
chen des Mundinnenraumes, insbesondere zur Reini- 
gung der Zunge, mit einer mecbanischen Reinigungs- 
einrichtung zur mecbanischen Reinigung des Reini- 
gungsbereiches und mindestens einer Diiseneinrich- 
tung zur Abgabe einer Russigkeit mit einer vorgebba- 
ren Russigkeitsverteilung auf den Reinigungsbereich, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Diiseneinrichtung so 
ausgebikiet ist, daB die Russigkeitsverteilung durch 
die Diiseneinrichtung in mindestens einer Richtung 
quer zur Bewegungsrichtung der Riissigkeit derart auf- 
weitbar ist, daB bei einer Reladvbewegung zwischen 
Diiseneinrichmng und Reinigungsbereich eine grofie 
Arbeitsbreite mittels der Riissigkeit reinigbar ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Duseneinrichtung (10) eine einzige, 
vorzugsweise ovale Diisenoffnung (35) aufweist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 2 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Diiseneinrichtung 
(10) mindestens eine, voraugsweise nur eine Dusendff- 
nung (35) mit einem Mindesldurchrnesscr von ca. 
0,4 mm, insbesondere zwischen 0,5 nun und ca. 1 mm 
aufweist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, 
dadurch gekennzdchnet, dafi die Diiseneinrichtung 
(10) zur Erzeugung einer flachstrahlartigcn Riissig- 
keitsverteilung ausgebildet und/oder zur Erzeugung ei- 
ner schrag auf den Reinigungsbereich treffenden Riis- 
sigkeitsverteilung ausgebildet und/oder angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die inechanische Reini- 
gungscinrichtung als Schabeeinrichtung mit minde- 
stens einer Schabekante (22), vorzugsweise mit genau 
einer Schabekante, ausgebildet ist, wobei die Schabe- 
kante vorzugsweise eine wirksame Lange von mehr als 
5 mm, insbesondere zwischen ca. 10 mm und ca. 
30 nun aufweist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Abstandhalteein- 
richtung zur Einhalmng eines Arbeitsabstandes (3<i) 
zwischen der Diiseneinrichtung (10) und dem Reini- 
gungsbereich vorgesehen ist, die vorzugsweise so aus- 
gebildet ist, daB ein mittlerer Arbeitsabstand von mehr 
als ca. 3 mm, insbesondere zwischen ca. 4 nun und ca. 
8 mm einhaltbar ist, wobei vorzugsweise die Schabe- 
kante (22) als Element der Abstandhalteeinrichtung 
dient. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 17, 



DE 199 59 188 A 1 

11 

dadurch gekennzeichnet, daB die Duseneinrichtung 
(10) ein vorzugsweise einstuckiges Dusenelement (25) 
aufweist, das an einem Gehause (15) der Vorrichtung 
(1) befestigt ist 

19. Vonichaing nach einem der Anspriiche 12 bis 18, 5 
daduich gekennzeichnet, daB sie dne Kupplungsein- 
richtung (4) zur vorzugsweise werkzeuglosen Ankopp- 
lung der Vorrichtung (1) an ein zur FlQssigkeitsabgabe 
ausgebildetes Element einer Munddusche, insbeson- 
dere an ein Handstuck einer Munddusche oder an eine 10 
einer Munddusche zugeordnete Spritzduse, aufweist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie als Zusatzeinrichtung 
zur vorzugsweise werkzeuglosen Anbringung an ei- 
nem Handstuck einer Munddusche oder an einer einer 15 
Munddusche zugeoidneten Spritzduse ausgebildet isL 

21. Einrichtung zur Reinigung des Mundinnenraumes, 
insbesondere Munddusche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ihr als Zusatzeinrichtung mindestens eine Vorrich- 
tung nach einem der Anspruche 12 bis 20 zugeordnet 20 
ist 
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